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Befestigungselement, insbesondere zum Blindnieten 

Die Erfindung betrifft ein Befestigungselement, insbeson- 
dere zum Blindnieten, mit einem hohlen Schaft, der an sei- 
nem freien Ende einen Setzkopf aufweist, mit einem Defor- 
mationsabschnitt zur Ausbildung eines SchlieJJkopfes, und 
mit einem innerhalb des Schaftes ausgebildeten Verbin- 
dungsabschnitt, der zur Ausbildung einer zugfesten Verbin- 
dung mit einem Dorn, insbesondere einem Dornfufl eines Dor- 
nes, dient, wobei das dem Setzkopf entgegengesetzte 
Schaftende mit einer Stanzkante versehen ist, die im 
wesentlichen entlang des auflersten Umfangs des Schaftes 
bzw. des Dornfufles verlauft, nach Patent 101 60 771. 

Es ist Aufgabe der vorliegenden Erfindung, ein Befesti- 
gungselement nach dem Hauptpateht hinsichtlich seiner Ver- 
arbeitungseigenschaften zu verbessern. 

Diese Aufgabe wird erf indungsgemaJS durch ein Befestigungs- 
element mit den Merkmalen des Anspruchs 1, durch ein Befe- 
stigungselement mit den Merkmalen des Anspruchs 2 oder ein 
Befestigungselement mit den Merkmalen des Anspruchs 5 
gelost. Vorteilhafte Ausgestaltungen und Weiterbildungen 
sind Gegenstand der jeweils abhangigen Anspruche. 

Das erfindungsgemafie Befestigungselement umfafit einen hoh- 
len Schaft, der an seinem freien Ende einen Setzkopf auf- 
weist, einen Def ormationsabschnitt zur Ausbildung eines 
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SchlieBkopfes, einen Verbindungsabschnitt zur zugfesten 
Verbindung mit einem innerhalb des Schaftes angeordneten 
Dorn, insbesondere einem Dornfufi eines Dorns, wobei das 
Schaftende eine Stanzkante aufweist, die im wesentlichen 
entlang des auflersten Umfanges des Schaftes verlauft, von 
einer Mantelflache und einer Stirnflache des Schaftendes 
gebildet ist und im Zentrum der Stirnflache einen Vor- 
sprung hat, der aus der Ebene, in der die Stanzkante 
liegt, auf der dem Setzkopf abgekehrten Seite hervorsteht. 

Alternativ ist ein erf indungsgemafies Befestigungselement, 
insbesondere zum Blindnieten, vorgesehen mit einem hohlen 
Schaft, der an seinem freien Ende einen Setzkopf aufweist, 
mit einem Deformationsabschnitt zur Ausbildung eines 
SchlieBkopfes, mit einem Dorn innerhalb des Schaftes, der 
einen Dornkopf und einen DornfuB aufweist, wobei der Dorn- 
fufi mit einem dem Setzkopf entgegengesetzten Schaftende 
zumindest zugfest verbunden ist und eine Stanzkante auf- 
weist, die im wesentlichen entlang des auflersten Mantel 
des DornfuBes verlauft und von einer Mantelflache und 
einer Stirnflache des DornfuBes gebildet ist, und wobei im 
Zentrum der Stirnflache ein Vorsprung vorgesehen ist, der 
aus der Ebene, in der die Stanzkante liegt, auf der dem 
Setzkopf abgekehrten Seite hervorsteht. 

Bei dieser zweiten Variante ist der Dorn ein Teil des 
Befestigungselementes, wahrend bei der ersten Variante der 
Dorn sowohl Teil des Befestigungselementes als auch ein 
Teil eines Werkzeugs, insbesondere einer Setzvorrichtung, 
sein kann und far weitere Setzvorgange wiederverwendet 
werden kann. 

Bei beiden Varianten des Befestigungselementes ftihrt die 
erfindungsgemafie Gestaltung zu einer Verbesserung beim 
Stanzen des Nietloches im Werksttick. Durch den in der 
Stirnflache angeordneten Vorsprung wird das auszustanzende 
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Teil vor Beginn des Schneidvorgangs in Richtung der das 
Gegenlager bildenden Matrize etwas verformt. Hierdurch 
wird der Kraftanstieg beim Auftreffen des Bef estigungsele- 
mentes auf das WerkstUck gedampft und das Bef estigungsele- 
ment in seiner Lage gegentiber dem Werkstiick gegen seitli- 
ches Ausweichen stabilisiert . Die Verformung des Werk- 
stackes ist auch auf der Matrizenseite wirksam und sorgt 
bei Verwendung einer Matrize, die mehrere, quer zum Werk- 
sttick bewegbare Segmente aufweist, fUr eine verbesserte 
Zentrierung der Segmente zur Stanzkante des Befestigungs- 
elementes. Insgesamt ergibt sich eine bessere Ausbildung 
der Schnittflache am WerkstUck, so dafi die Oberflache des 
anschliefiend in die Stanzoffnung eindringenden Schafts des 
Befestigungselementes nicht beschadigt wird. 

Dies ist wichtig, damit der Oberf lachenschutz des Befesti- 
gungselements nicht beeintrachtigt wird. Ebenso wird eine 
Bildung von Rissen in der Nahe des gestanzten Stanzloches 
vermieden, womit die Qualitat der Nietverbindung verbes- 
sert wird. Die erf indungsgemafie Ausbildung der Stanzkante 
hat weiterhin den Vorteil, dafi die abgetrennten Stanzbut- 
zen nicht an der Stanzkante haft en und sich daher gut ent- 
sorgen lassen. 



Der Vorsprung des erf indungsgemafien Befestigungselementes 
hat vorzugsweise eine solche Formgestalt und Grofie, dafi 
sich die abgetrennten Stanzbutzen selbsttatig losen und 
nicht an der Stirnflache haften bleiben. Der Vorsprung 
kann durch eine Stufe von der Stirnflache abgesetzt sein, 
die Stirnflache kann aber auch von der Stanzkante in den 
Vorsprung stufenlos (ibergehen. Als sehr vorteilhaft hat 
sich eine Gestaltung erwiesen, bei der die Stirnflache 
eines sich an eine Kegelflache oder eine Pyramidenf lache, 
die sich in Stanzrichtung verjungen, anschmiegende Form 
hat, wobei das Zentrum der Stirnflache entweder flach oder 
auch spitz ausgefiihrt sein kann. 
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Besonders gute Ergebnisse wurden erzielt, wenn die von der 
Ebene, in der die Stanzkante liegt, ausgehend gemessene 
Hohe des Vorsprungs 2,5 % bis 5 % des Durchmessers Oder 
5 mxttleren Durchmessers der Stanzkante betragt. Weiterhin 
ist es vorteilhaft, wenn die Stirnflache zumindest in 
ihrem an die Stanzkante angrenzenden Bereich und die 
Umfangsf lache einen eingeschlossenen Winkel von 93° bis 
96° miteinander bilden. Durch eine solche Ausbildung wird 
o ohne nennenswerte Auswirkung auf die HOhe der Stanzkrafte 
dxe Ausbildung einer glatten Schnittf lache mit stuntpfer 
Schnittkante im Werksttick begUnstigt. 

Nach einem weiteren Vorschlag der Erfindung kann vorgese- 
> hen sexn, dafi das Schaftende oder der Dornfufi des Befesti- 
gungselementes zumindest im Bereich der Stanzkante eine 
hohere Festigkeit hat, insbesondere gehartet ist. Durch 
dzese MaJJnahme wird auch bei Werkstticken, die aus einem 
festeren Werkstoff bestehen, ein einwandfreier stanz- 
' schnitt und eine glatte Schnittf lache gewahrleistet. Ver- 
formungen der Stanzkante, die den Stanzvorgang beeintrach- 
txgen konnen, werden vermieden. 

Das erfindungsgemaiie Bef estigungselement ist innen hohl, 
damit em Dorn durch den Setzkopf und den De format ionsab- 
schnitt durchgesteckt werden kann, urn eine zumindest zug- 
feste Verbindung von Dornfufi und Schaftende zu erreichen. 
Mit der Stanzkante wird, wahrend das Bef estigungselement 
durch ein Werksttick gedruckt wird, ein Stanzloch in das 
30 Werksttick gestanzt. Dabei mufi allerdings die Kraft zum 
Stanzen mittels des Dorns in das Schaftende ubertragen 
werden, da der Deformationsabschnitt diese Kraft nicht 
ubertragen kann. Aufgrund der erfindungsgemaBen Ausbildung 
des Befestigungselements werden die Stanzkrafte, die auf 
35 das Werksttick einwirken, klein gehalten und es wird 
WerkstUck eine solchermaJJen glatte Schnittf lache 
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stumpfer Schnittkante erzielt, dafi die Oberflache des in 

die Stanzoffnung eindringendej^.-Schafts nicht beschadigt 
wird. "'■ 

Bei Verwendung einer das Werkstiick beim Stanzvorgang 
absttitzenden Matrize, die mehrere quer zum Werksttick 
bewegbare Segmente aufweist, hat sich aufierdem als vor- 
teilhaft erwiesen, dafi durch die erf indungsgemafie Form der 
Stirnflache eine bessere Zentrierung der Segmente zur 
Stanzkante vor dem Schneidvorgang -erreicht werden kann. 

Mit dem erfindungsgemafien Bef estigungs element wird eine 
Nietverbindung erzielt, die einer Blindnietverbindung 
ahnelt, well die Ausbildung des Schliefikopf es durch Zug- 
krafte erfolgt. Da ftir den Stanzvorgang ein zweiseitiger 
Zugang zum Werkstuck erforderlich 1st, handelt es sich 
hierbei jedoch nicht urn einen reinen Blindnietvorgang. 

Der Deformationsabschnitt • wird deformiert, indem das 
Schaftende mit Hilfe des Domes, der in den hohlen Schaft 
eingeftihrt wird und mit dem eine zugfeste Verbindung mit 
dem Verbindungsabschnitt hergestellt wird, in Richtung des 
Setzkopfes gezogen wird. Durch die Deformation des Defor- 
mationsabschnitts wird ein SchlieBkopf ausgebildet. Mit 
dem SchlieJikopf konnen beispielsweise zwei Werkstucke mit- 
einander verbunden werden. Der Deformationsabschnitt wird 
entweder aus weicherem Material als der Setzkopf bzw. das 
Schaftende gefertigt oder mit Hilfe einer geeigneten Form- 
gebung, z.B. durch dtinnere Wandstarken und/oder Offnungen 
30 und/oder Faltungen im Deformationsabschnitt, leichter 
deformierbar ausgestaltet. 

Gegentiber einem Stanzniet sind mit einem Blindniet Verbin- 
dungen erzielbar, die hdhere Zug- sowie Scherkrafte auf- 
nehmen konnen. AuBerdem benfitigt das Stanznietverf ahren 
duktiles Material auf der Matrizenseite, welches zudfa 
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eine bestimmte Mindestdicke haben mufl. Dieses ist bei 
Mxschbaustrukturen nachteilig. Durch die Erfindung wird 
dxeser Vorteil ait dem weiteren Vorteil kombiniert, daB 
kexne vorgebohrten Locher aufgesucht werden miissen, in die 
das Bef estigungselement gesteckt wird. Dariiber hinaus wer- 
den anfallende Spane durch Bohren von Lochern vermieden 
Durch das Selbststanzen des Bef estigungselements wird eine 
Lochlaibung erzielt, die besonders vorteilhafte Eigen- 
schaften der Nietverbindung hinsichtlich der maximal auf- 
10 nehmbaren Zug- und Scherkrafte bewirkt. 

Mit Hilfe des Dorns kann zum einen die ftir das Stanzen des 
Stanzloches fur das Bef estigungselement erforderliche 
Kraft auf das Werksttick ubertragen werden, zum anderen 
wxrd mit Hilfe des Dorns das Schaftende in Richtung des 
Setzkopfes gezogen. Ragt ein Teil des Deformationsab- 
schnxttes auf der Riickseite des Werksttickes hervor, wird 
er durch Ziehen am Dorn deformiert, d.h. insbesondere ver- 

20 Tr.T r l' Def ° rmations abschnitt nicht auf der 

20 Ruckaext. hervor, sondern befindet er sich im Inneren des 
Werkstackes, wird der Deformationsabschnitt im Inneren des 
WerkstUckes deformiert und bewirkt durch seine Verbreite- 
rung eine Verklemmung, d.h. insbesondere eine kraftschlus- 
sige Verbindung zwischen Bef estigungselement und Werk- 
25 sttick. 



15 



30 



35 



Vortexlhafte Ausgestaltungen der Erfindung werden anhand 
der folgenden Zeichnung erlautert. Die Zeichnung ist als 
spezxelles, exemplarisches Beispiel der Erfindung zu ver- 
stehen, welche die Erfindung in ihrer Bedeutung nicht ein- 
schranken soil. Es zeigen: 

Fig. 1 ein erfindungsgemafies Befestigungselement mit 
exnem Dorn, das in ein Werksttick eingestanzt 
ist; 
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20 



Fig. 2 einen erf indungsgemafien Verf ahrensablauf , bei 

dem das Bef estigungselement, das einen Dorn ent- 

halt, von einer Vorrichtung zum Setzen eines 

Befestigungselements in ein Werksttick gesetzt 
wird; 

Fig. 3 • eine erfindungsgemafie Nietverbindung, wobei ein 
Zusatzteil mit Hilfe des Dorns am Werksttick 
befestigt ist; 



Fig. 4 einen Ausschnitt einer erf indungsgemafien 
Vorrichtung zum Setzen eines Befestigungsele- 
ments mit einem Bef estigungselement und einem 
Werksttick kurz bevor das Befestigungselement 
15 gesetzt wird; 

Fig. 5 ein erf indungsgemafies ' Befestigungselement mit 
einem Dorn mit Dornfufi, an dem die Stanzkante 
ausgebildet ist; . 



Fig. 6 ein erf indungsgemafies Befestigungselement mit 
geschlossenem Boden. 

Figur 1 zeigt ein erf indungsgemafies Befestigungselement 1 
25 mit einem hohlen Schaft 27, der einen Setzkopf 4/ einen 
Deformationsabschnitt 2 und ein Schaftende 3 mit einer 
Stanzkante 6 und einem Innengewinde 5 aufweist, in das ein 
Dorn 7 mit einem Dornkopf 23 und einem Dornfufi 24 
geschraubt ist. Die zugfeste Verbindung zwischen dem Dorn 
30 7 und dem Schaft 27 wird durch einen Verbindungsabschnitt 
2 8 hergestellt. Der Verbindungsabschnitt 28 wird durch ein 
innengewinde 5 im Schaft 27 gebildet. Das Innengewinde 5 
wxrd xn ein Aufiengewinde 29 am Dorn 7 geschraubt. Das 
Befestigungselement 1 ist durch ein erstes Werksttick 8 und 
exn zweites Werksttick 9 durchgestanzt, wobei beide 
Werkstucke 8, 9 als aufeinander liegende Bleche ausgestal- 
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tet sind. Das Befestigungselement 1 stanzt sein eigenes 
Stanzloch 11 durch die Werkstiicke 8, 9. Das Schaftende 3 
und ein Teil des deformierbaren Abschnitts 2 befindet sich 
auf der Riickseite 10 des zweiten Werkstiicks 9. Der Defor- 
mationsabschnitt 2 hat gegeniiber dem Schaftende 3 eine 
geringere Wandstarke. Der Dorn 7 weist einen Dornkopf 23 
auf, mit dem zuiu einen Zusatzteile 22, wie in Figur 3 
gezeigt, befestigt werden konnen und an dem der Dorn 7 in 
Richtung des Setzkopfes 4 gezogen werden kann. Der Setz- 

ersten Werkstuck 8 fest auf. 

Der Schaft 27 hat eine zylindrische Mantelflache 26 und an 
seinem Schaftende 3 eine ringformige Stirnflache 25, die 
mxteinander die Stanzkante 6 bilden. Im Zentrum der Stirn- 
flache 25 befindet sich eine Stirnflache 32, die an dem 
Dornfu* 24 ausgebildet ist. Beide Stirnflachen 25, 32 
gehen stufenlos ineinander uber und bilden gemeinsam eine 
flache Kegelflache, deren nach aufien vorstehende Spitze 
auf der Mittelachse des Dorns 7 liegt. Die Stirnflache 32 
bxldet auf diese Weise insbesondere mit ihrer Spitze einen 
Vorsprung, der aus der Ebene, in der die Stanzkante 6 
lxegt, auf der dem Setzkopf abgekehrten Seite des Befesti- 
gungselementes 1 hervorsteht und beim Stanzvorgang auf das 
Werkstuck auftrifft, bevor die Stanzkante 6 das Werkstuck 
errercht. Die Neigung der von den Stirnflachen 25, 32 
gebildeten Kegelflache ist so bemessen, dafi die Stirnfla- 
che 25 mit der Mantelflache 26 einen eingeschlossenen Win- 
kel X von 93° bis 96° bildet. 

Die Figur 2 beschreibt einen Verf ahrensablauf des Setzens 
exnes erf indungsgemaBen Bef estigungselements 1 . m dem von 
exnem Haltewerkzeug 13 gehaltenen Befestigungselement 1 
«t em Dorn 7 eingeschraubt . Mit Hilfe von Mitteln zum 
ZrlT v « Wird d " Befesti ^^-lement 1 auf ein erstes 

stuck 9 h aUfg6SetZt ' WSlches ffiit -nem zweiten Werk- 
stuck 9 verbunden werden soil. Die Lage des Bef estigungs- 
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elements 1 relativ zu den Werkstticken 8, 9 wird mit Hilfe 
von Mitteln zur Positionsbestimmung 19 erfafit. Die 
Werkstticke 8,9 werden zunachst auf eine Matrize 14 aufge- 
legt, welche einen Entsorgungskanal 17 fur ausgestanzte 
5 Stanzteile 18 aufweist. AnschlieBend wird das Befesti- 
gungselement 1 mit Hilfe des Haltewerkzeugs 13 so auf das 
erste Werksttick 8 aufgesetzt, daJ3 das Schaftende 3 des 
Befestigungselements 1 mit der Spitze der Stirnflache 32 
das erste Werkstuck 8 kontaktiert. Mit Hilfe eines Stem- 
10 pels 12 wird anschliefiend eine gegen die Werkstticke 8, 9 
gerichtete Kraft auf den Dorn 7 ausgeiibt und das Schaft- 
ende 3 durch die Werkstticke 8, 9 gedrtickt. Bei diesem Vor- 
gang werden zunachst die Werkstticke 8, 9 im Bereich der 
vorspringenden Stirnflache 32 verformt und anschliefiend 
15 mit Hilfe der Stanzkante 6 durchschnitten. 

Wahrend der Bewegung des Stempels 12 werden sowohl das 
Haltewerkzeug 13 als auch ein Zugwerkzeug 15 mitgeftihrt 
Ausgestanzte Stanzteile 18. fallen in den Entsorgungskanal 

20 17, wo sie dann entsorgt werden, vorzugsweise mit Hilfe 
von einer Ober- oder Unterdruckluf tleitung. AnschlieBend 
wird die Matrize 14 von den Werkstticken 8, 9 entfernt, so 
daB das Schaftende bzw. der herausstehende Def ormations- 
abschnitt frei ist. Das Entfernen der Matrize kann unter- 

15 bleiben, wenn diese ' in radialer Richtung nachgiebig ausge- 
fuhrt ist, wie im Hauptpatent gezeigt. Daraufhin zieht das 
Zugwerkzeug 15 am Dorn 7, wobei das Haltewerkzeug 13 den 
Setzkopf gegen das erste Werkstuck 8 preBt. Durch das Zie- 
hen wird der Deformationsabschnitt 2 deformiert, wohinge- 

'0 gen das Schaftende 3 nicht plastisch verformt wird. Mit 
Hilfe von Kraftsensoren 21 wird das Ziehen sowie das Stan- 
zen uberwacht und mit den von den Kraftsensoren 21 erfaB- 
* ten Daten die Bewegung des Zug- und/oder des Haltewerk- 
zeugs gesteuert. SchlieBlich kann der Dorn 7 aus dem Befe- 

5 stigungselement 1 herausgeschraubt werden oder zur Befe- 
stigung eines Zusatzteils verwendet werden. 
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Figur 3 zeigt eine auf die beschriebene Weise hergestellte 
Nxetverbindung, wobei das Bef estigungs element 1 in seinem 
Deformationsabschnitt 2 deformiert ist. Mit Hilfe des 
Dorns 7 und dem Dornkopf 23 wird ein Zusatzteil 22, wel- 
ches erne Halterung sein kann, an den Werkstticken 8, 9 
befestigt. Die Werkstucke 8, 9 sind zwischen dem Setzkopf 
4 und dem Deformationsabschnitt 2 fest eingespannt. 

Figur 4 zeigt eine Detailansicht der Vorrichtung zum Set- 
zen des Bef estigungselements 1. Das Bef estigungselement 1 
wxrd mxt Hilfe des Haltewerkzeugs 13 an dem im Befesti- 
gungselement 1 eingeschraubten Dorn 7 gehalten. Das Zug- 
werkzeug 15 fafit den Dorn 7 an seinem Dornkopf 23. Der 
Stempel 12 druckt auf den Dornkopf 23 des Dorns 7. Die 
Werkstucke 8, 9 sind zwischen dem Befestigungselement 1 
und der Matrize 14 angeordnet, wobei die Matrize 14 von 
der Ruckseite 10 des zweiten Werkstiicks 9 die Kraft, wel- 
che von dem Stempel 12 uber den Dorn 7 auf die Werkstucke 
8/ 9 ubertragen wlrd, aufnimmt. 

Figur 5 zeigt ein alternatives Befestigungselements la mit 
•"- Do™ 7 das In zwei Werkstucke 8, 9 eingestanzt ist. 
Das stanzloch 11 wurde mit der Stanzkante 6, die am Dorn- 
fuB 24 ausgebildet ist, in die Werkstucke 8, 9 gestanzt. 
me Stanzkante 6 wird dutch eine zylindrische Mantelflache 

lLT, eine Sbene Stirnflache 32 1- DornfuBes 24 gebildet 
und hat erne scharfe, im wesentlichen rechtwinkelige Form. 

anges^ t" T 32 ist ^urch eine Stufe 

abgesetzter Vorsprung 33 vorgesehen, der das Werkstuck vor 
dem schnerden verformt. Mit Hilfe des Dornkopfes 23 kann 
der Dorn 7 zurUckgezogen werden, so da B zunachst der ' 
Deformationsabschnitt 2 deformiert wird und anschlieBend 

ZeTzl n Sn Slner S ° llb ™hstelle 25 vom DornfuB 24 

abrezBt. Ore zu gfes te Verbindung zwischen Dorn 7 und dem 
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Schaft 7 wird durch den Verbindungsabschnitt 28 herge- 
stellt. 

Figur 6 zeigt ein Bef estigungselement lb mit einem hohlzy- 
lindrischen Schaft 27, dessen Bohrung an deia dem Setzkopf 
4 entgegengesetzten Schaftende 3 durch einen Boden 35 ver- 
schlossen 1st. Das Schaftende 3 bildet einen Verbindungs- 
abschnitt 28, der mit einem Innengewinde 5 versehen ist. 
Das Innengewinde 5 dient zum Einschrauben eines Werkzeug- 
dorns, der die Stanzkraft zum Durchdringen eines Werk- 
stuckes und die Setzkraft zum Verformen des Deformations- 
bereiches 2 auf das Bef estigungselement lb ubertragt. Nach 
dem Setzen wird der Werkzeugdorn entfernt und in das 
Innengewinde 5 eine Schraube zum Befestigen eines Bauteils 
eingeschraubt. Der Boden 35 des Befestigungselementes lb 
ist auf seiner Aufienseite mit einer kegligen Stirnflache 
25 versehen, die gemeinsam mit der zylindrischen Mantel- 
flache 26 eine stumpfwinklige Stanzkante 6 bildet. Der 
Winkel der Stanzkante 6 ist mit X bezeichnet und betragt 
vorzugsweise 93° bis 96°. 
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1 Befestigungselement 
la Befestigungselement 
lb Befestigungselement 

2 Deformationsabschnitt 

3 Schaftende 

4 Setzkopf 

5 Innengewinde 

6 Stanzkante 

7 Dorn 

8 erstes Werkstiick 

9 zweites Werkstiick 

10 Ruckseite 

11 Stanzloch 

12 Stempel 

13 Haltewerkzeug 

14 Matrize 

15 Zugwerkzeug 

1 6 Gegenkraf tstruktur 

1 7 Ent sorgungs kanal 

18 Stanzteil 

19 Mittel zum Bewegen 

20 Mittel zur Positions- 
stimmung 

21 Kraftsensoren 

22 Zusatzteil 

23 Dornkopf 

24 Dornfufl 

25 Stirnflache 

26 Mantelflache 



27 Schaft 

28 Verbindungsabschnitt 

29 AuUengewinde 

30 Schlieflkopf 

31 Dornkern 

32 Stirnflache 

33 Vor sprung 

34 Mantelflache 

35 Boden 

X Winkel 
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Anspruche 



Befestigungselement (1), insbesondere zum Blindnie- 
ten, mit einem hohlen Schaft {21), der an seinem 
freien Ende einen Setzkopf (4) aufweist, mit einem 
Deformationsabschnitt (2) zur Ausbildung eines 
Schliefikopfes, und mit einem innerhalb des Schaftes 
(27) ausgebildeten Verbindungsabschnitt (28), der zur 
Ausbildung einer zugfesten Verbindung mit einem Dorn 
(7), insbesondere einem Dornfufi (24) eines Domes 
(7), dient, wobei das dem Setzkopf (4) entgegenge- 
setzte Schaftende (3) mit einer Stanzkante (6) verse- 
hen ist, die im wesentlichen entlang des aufiersten 
Umfanges des Schaftes (27) verlauft und von einer 
Mantelflache (26) und einer Stirnflache (25) des 
Schaftendes (3) gebildet ist, und wobei im Zentrum 
der Stirnflache (25) ein Vorsprung vorgesehen ist, 
der aus der Ebene, in der die Stanzkante (6) liegt, 
auf der dem Setzkopf (4) abgekehrten Seite hervor- 
steht. 



Befestigungselement (1), insbesondere zum Blindnie- 
ten, mit einem hohlen Schaft (27), der an seinem 
freien. Ende einen Setzkopf (4) aufweist, mit einem 
Deformationsabschnitt (2) zur Ausbildung eines 
SchlieJJkopfes, mit einem Dorn (7) innerhalb des 
Schaftes (27), der einen Dornkopf (23) und einen 
Dornfufi (24) aufweist, wobei der Dornfufi (24) mit 
einem dem Setzkopf (4) entgegengesetzten Schaftende 
(3) zumindest zugfest verbunden ist, wobei das 
Schaftende (3) eine Stanzkante (6) aufweist, die im 
wesentlichen entlang des aufiersten Umfanges des 
Schaftes (27) verlauft und von einer Mantelflache 
(26) und einer Stirnflache (25) des Schaftendes (3) 
gebildet ist, und wobei im Zentrum der Stirnflache 
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(25) ein Vorsprung vorgesehen ist, der aus der Ebene, 
in der die Stanzkante (6) lieg t/ auf der dem Setzkopf 
(4) abgekehrten Seite hervorsteht. 

Befestigungselement nach einem der vorherigen Ansprti- 
che, dadurch gekennzeichnet, dafi das dem Setzkopf (4) 
entgegengesetzte Schaftende (3) offen ist und der 
Vorsprung an dem Dornfufi (24) angeordnet ist. 

Befestigungselement nach einem der vorherigen Ansprii- 
che, dadurch gekennzeichnet, dafi das dem Setzkopf (4) 
entgegengesetzte Schaftende (3) geschlossen ist und 
mit einem Boden (35) den Vorsprung bildet. 

Befestigungselement nach einem der vorherigen AnsprU- 
che, dadurch gekennzeichnet, dafi innerhalb des Schaf- 
tes (27) ein Verbindungsabschnitt (28) ausgebildet 
ist, der zur Ausbildung einer zugfesten Verbindung 
mit dem Dorn (7), insbesondere dem Dornfufi (24) des 
Domes (7), dient. 



Befestigungselement (1), insbesondere zum Blindnie- 
ten, mit einem hohlen Schaft (27), der an seinem 
frexen Ende einen Setzkopf (4) aufweist, mit einem 
Deformationsabschnitt (2) zur Ausbildung eines 
Schliefikopfes, rait einem Dorn (7) innerhalb des 
Schaftes (27), der einen Dornkopf (23) und einen 
Dornfufi (24) aufweist, wobei der Dornfufi (24) mit 
exnem dem Setzkopf (4 ) entgegengesetzten Schaftende 
(3) zumindest zugfest verbunden ist und eine Stanz- 
kante (6) aufweist, die im wesentlichen entlang des 
aufiersten Umfanges des Dornfufies (24) verlauft und 
yon einer Mantelflache (34) und einer Stirnflache 
(32 des Dornfufies (24) gebildet ist, und wobei im 
Zentrum der Stirnflache (32) ein Vorsprung (33) vor- 
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gesehen ist, der aus der Ebene, in der die Stanzkante 
(6) liegt, auf der dem Setzkopf (4) abgekehrten Seite 
hervorsteht . 



Befestigungselement (1) nach einem der vorherigen 
AnsprUche, dadurch gekennzeichnet, dafi der Vor sprung 
(33) durch eine Stufe von der Stirnflache abgesetzt 
ist . 



Befestigungselement (1) nach einem der vorherigen 
AnsprUche, dadurch gekennzeichnet, dafi die Stirnfla- 
che (25) stufenlos von der Stanzkante (6) in den Vor- 
sprung Ubergeht . 

Befestigungselement (1) nach einem der vorherigen 
AnsprUche, dadurch gekennzeichnet, dafi die von der 
Ebene, in der die Stanzkante liegt, ausgehend gemes- 
sene Hohe des Vorsprungs 2,5% bis 5% des Durchmessers 
bzw. mittleren Durchmessers der Stanzkante betragt. 

Befestigungselement (1) nach einem der vorherigen 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dafi die Stirnfla- 
che (25, 32) eine sich an eine Kegelflache oder eine 
Pyramidenflache, die sich in Stanzrichtung verjiingen, 
anschmiegende Form hat. 

Befestigungselement (1) nach einem der vorherigen 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dafi der Quer- 
schnitt des Befestigungselements (1) im wesentlichen 
kreisformig ist. 



Befestigungselement (l) nach einem der vorherigen 
AnsprUche, dadurch gekennzeichnet, dafi die Stirnfla- 
che (25) und die Mantelflache (26) einen eingeschlos- 
senen Winkel von 93° bis 96° miteinander bilden. 
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Befestigungselement (1) nach einem der vorherigen 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB der Quer- 
schnitt des Befestigungselements (1) im wesentlichen 
polygonal ist. 

Befestigungselement (1) nach einem der vorherigen 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB der Dornkopf 
(23) verbreitert ist. 

Befestigungselement (1) nach einem der vorherigen 
Ansprtiche, dadurch gekennzeichnet, daB das Schaftende 
(3) oder der DornfuB (24) zumindest im Bereich der 
Stanzkante (6) eine hdhere Festigkeit hat, insbeson- 
dere gehartet ist. 
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USAMMENFASSUNG 



Befestigungselement, insbesondere zum Blindnieten 



Die Erfindung beschreibt ein Bef estigungselement (1), ins- 
besondere zum Blindnieten, mit einem Setzkopf (4), einem 
Deformationsabschnitt (2) und einem Schaftende (3), wobei 
zwischen dem Setzkopf (4) und dem Schaftende (3) der 
Deformationsabschnitt (2) angeordnet ist und das Bef esti- 
gungselement (l) innen hohl ist, ggf. mit einem Dorn (7) 
innerhalb des Bef estigungselements (1), der ein Dpmkopf 
(23) und einen mit dem Schaftende (3) zumindest zugfest 
verbundenen Dornfufi (24) aufweist. Das Schaftende (3) ist 
nut einer Stanzkante (6) versehen, die im wesentlichen 
entlang des auflersten Umfanges des Schaftendes (3) ver- 
lauft und von einer Mantelf lache (2 6) und einer Stirnfla- 
che (25) des Schaftendes (3) gebildet ist. Im Zentrum der 
Stirnflache (25) ist ein Vorsprung vorgesehen, der aus der 
Ebene, in der die Stanzkante (6) liegt, auf der dem Setz- 
kopf (4) abgekehrten Seite hervorsteht. Der Vorsprung kann 
durch eine Kegelflache oder eine Pyramidenflache gebildet 



sein 



Signatur: Figur 1 



